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paranchi, attrezzature per sollevamento
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Bilancini monotrave

A A
A i A i
‘| TECNOFUNI ” “ TECNOFUNI |
\o/ \o/ \9/ i \of \Of
li 12 Iha I 2 11
L L
Tipo con un attacco superiore e due attacchi inferiori Tipo con un attacco superiore e 2-n attacchi inferiori
D D
o\ A\ o\ o\
| TECNOFUNI | | TECNOFUNI |
\o/ \o/ O\ O \o/ i\ O/
li 12 Iha I I2 11
L L
Tipo con due attacchi superiori e due attacchi inferiori Tipo con due attacchi superiori e 2:n attacchi inferiori
Carico di Lavoro L L L L L L
2.000 mm 3.000 mm 4.000 mm 5.000 mm 6.000 mm 8.000 mm
1 ton -
2 ton -
3ton -
4 ton -
5 ton -
6 ton -
8 ton -
10 ton -
12 ton

Articolo 707 Bilancino monotrave Realizzazione solo su richiesta — Relazione diotaleseguita da studio esterno fornibile a richéest

Certificazione e marcature secondo le normative vigenti. Realizzazione di modelli con Carico di Lavoro e dimensioni speciali (A, B, D,
L, l;... ln.1), per ogni esigenza di sollevamento. Esecuzioni con lunghezze L personalizzate in base al tipo di applicazione.




Bilancini ad “H”

A D
/A\ ®
O\ O\
TECNOFUNI TECNOFUNI
L1 L1
—— L2 o [
L1 L1
Tipo con un attacco superiore Tipo con due attacchi superiori

[ (] ) [ B )

L2 L2

Tipo con un attacco superiore e quattro attacchi inferiori Tipo con due attacchi superiori e quattro attacchi inferiori

Ii 2 e lha l2 I Ii 2 e lha l2 11

L2 L2
Tipo con un attacco superiore e 4-n attacchi inferiori Tipo con due attacchi superiori e 4-n attacchi inferiori

Articolo 708 Bilancino ad “H” -Realizzazione solo su richiesta — Relazione dicdaleseguita da studio esterno fornibile a richéest

L2



Misura Carico di Lavoro L1 L2

ton mm mm

10.2 10
10.3 10
10.4 10
105 10

Articolo 708 Bilancino ad “H” -Realizzazione solo su richiesta — Relazione diataleseguita da studio esterno fornibile a richéest

Certificazione e marcature secondo le normative vigenti. Realizzazione di modelli con Carico di Lavoro e dimensioni speciali (A, B, D,
L1, L2, I1... Ir1), per ogni esigenza di sollevamento. Esecuzioni con lunghezze L1 e L2 personalizzate in base al tipo di applicazione.




Considerazioni sull’'uso dei bilancini di sollevamento
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Morse per sollevamento lamiere
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Staffe per sollevamento lamiere
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Parti di ricambio

%

NN N NN NN NN NNNNNNN NNNN NN NNNNNNN N NN NN

NNN N NN N N N NN N

14



Considerazioni sull'uso delle pinze per sollevamento lamiere
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LAMIERE DELICATE: NON
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Pinze speciali
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Paranchi manuali a catena
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Paranchi a leva a catena
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Carrelli e pinze per paranchi
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Considerazioni sull'uso dei paranchi a catena
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Paranchi elettrici a catena
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Informazioni sui paranchi elettrici a catena
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Argani a fune passante
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Verricelli manuali
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Accessori: pinze per funi d’acciaio
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Considerazioni sull'uso degli argani e dei verricelli
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Avvolgimento di sopra
di fune crociata destra.
Senso di avvolgimento:
da sinistra verso destra.
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Avvolgimento di sotto di
fune crociata destra.

Senso di avvolgimento:
da destra verso sinistra.
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Dinamometri
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Martinetti idraulici
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Binde meccaniche a cremagliera
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Sollevatori magnetici
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Pulegge, carrucole, taglie per funi d’acciaio
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Considerazioni sull'uso delle attrezzature per sollevamento
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TECNOFUNI  SNC

Via Pastore 3 Loc Coinova

15076 Ovada (AL)

Tel 0143/81038 Fax 0143/833.139
www.tecnofuni.con-mail: info@tecnofuni.com




